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Pri dvojitém krimpování a ruznych prurezech vodicu 
se nachází vodic o mensím prurezu na dne 

Izolace je obemknuta
Krimpovací dutinka je uzavrena 

Je viditelné zvonkovité rozsírení

Prídrzné hroty a koncovka 
nejsou deformovány

Koncovka je ohnuta

Je viditelny  
konec vodice

Je viditelny konec izolace

Rádius povolen

Jsou viditelné odrezávací pásky   

Krimpovací  dutinka je
uzavrená. Boky krimpu 
se navzájem dotykají

Krimpová dutinka
není ani pri
správném

slisování uzavrena

Boky dutinky jsou prílis 
blízko jejího dna, nedo-

statecné slisování
s dutinami

Nedostatecné
slisování

s dutinami

Vznik ostrin na dne 
dutinky nadmernym

slisováním

Koncovka není 
vystredena

vuci nástroji 

Razník a lisovací hlava
nejsou vystredeny resp.

jsou opotrebeny

Prílis  velky 
prurez vodice

Prílis  maly 
prurez vodice Krimp vodice bez

vlozeného vodice

Vedení musí byt po
ohybové zkousce
jeste zachyceno

Prílis velká vyska 
krimpu

Prílis malá vyska krimpu

Asymetricky 
krimp

Neprípustné tvorení 
ostrin resp. trhlin

Boky krimpu jsou
dostatecne vzdáleny 

ode dna dutinky

Vsechny jednotlivé prameny jsou v krimpu
rovnomerne rozmísteny a slisovány

Izolace je probodnuta

Izolace je probodnuta

Izolace je deformována

Izolace je jen volne obemknuta,
Krimpovací dutinka není uzavrena

Izolace je jen volne obemknuta,
boky dutinky nepresahují

Izolace je jen
volne obemknuta

Izolace je obemknuta,
konce dutinky presahují

Izolace je obemknuta,
konce dutinky se prekryvají
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Jsou správne prirazeny konec izolace,
vnejsí prumer a krimpovací nástroj

Jsou správne prirazeny  místo pripojení,
prurez vodice a krimpovací nástroj

Digitální trmenovy  mikrometr k merení vysky krimpu
(rozlisení 0,001 mm), podle DIN ISO 9001. 

Objednací císlo 547203-1

Nesprávné prirazení krimpové 
dutinky a prurezu vodice

Nesprávné nastavení vysky krimpu

Nesprávné serízení nástroje

Merení vysky krimpu Vysky krimpu a tolerance
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Kontrola

Skolení

Vodic zasahuje do funkcní cásti koncovky

Zvonkovité rozsírení je na nesprávném konci dutinky

V krimpu vodice je izolace

Je prílis malá vyska krimpu

Koncovka je zkroucena

Celo koncovky je deformováno

Prední odrezávací pásek je deformován

Odrezávací pásek je prílis dlouhy Bok dutinky
je deformován

KRIMP VODICE

KRIMP VODICE
KRIMP VODICE

KRIMP IZOLACE

KRIMP IZOLACE

KRIMP IZOLACE
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Aktuální termíny konání skolení 

obdrzíte na nasí horké  

zákaznické lince

Tel.: ++420 (5) 41 15 21 50

Fax: ++420 (5) 41 16 21 52
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Pro tolerance vysek zálisu danych kontaktu, 
se prosím rid́ te priíslusnou aplikacní specifikací.

Priklady:
Kontakt P/N Prurez vodice Tolerance Aplikacni 

specifikace
MQS 962885 0,20 - 0,50 mm2 ± 0,03 mm 114-18025

962886
JPT 927775 0,50 - 1,00 mm2 ± 0,05 mm 114-18050
JPT 927773 1,50 - 2,50 mm2 ± 0,05 mm 114-18050
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