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NASTROJU

Krimpovaci
technika AMP

Navod k zajisténi jakosti

“ Spravné

Je viditelné zvonkovité rozsiteni
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Radius povolen

Je viditelny konec izolace

Je viditelny
konec vodite
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Pridrzné hroty a koncovka
nejsou deformovany

Jsou viditelné odfezavaci pasky

KRIMP 1ZOLACE

KRIMP VODICE

Jsou spravneé prirazeny misto pripojent,
priifez vodiCe a krimpovaci nastroj
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Krimpovaci dutinka je

uzavrena.
se navzajem dotykaji

Boky krimpu jsou
Boky krimpu dostatecng vzdaleny
ode dna dutinky

VSechny jednotlivé prameny jsou v krimpu
rovnomerng rozmistény a slisovany

KRIMP 1ZOLACE

Nespravne

Odrezavaci pasek je prilis dlouhy

Bok dutinky
je deformovan

Predni odrezavaci pasek je deformovan

Je prilis mala vySka krimpu
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V krimpu vodiCe je izolace

Vodic zasahuje do funk&ni Casti koncovky

Zvonkovité rozsiteni je na nespravném konci dutinky

Izolace je obemknuta,
konce dutinky se prekryvaji
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Izolace je jen
voIng obemknuta
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Jsou spravné prirazeny konec izolace, ‘ I
vnEjSi primér a krimpovaci nastroj ‘ |
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g Izolace je probodnuta
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- lZOlaC,e 2 _Obemantav Izolace je jen volné obemknuta,
Krimpovaci dutinka je uzaviena Krimpovaci dutinka nenf uzavfena
Pti dvojitém krimpovani a fuznych priifezech vodicl
se nachazi vodi¢ o mensim priifezu na dné
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Izolace je obemknuta, | . [
. ~ i Izolace je jen voIng obemknuta,
konce dutinky presahuji boky dutinky nepresahuji
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Izolace je deformovana
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Koncovka je ohnuta

Kon

trola

KRIMP VODICE

ME&Feni vysky krimpu

VySky krimpu a tolerance

Pro tolerance vySek zalisu danych kontaktil,

se prosim TFidte priisluSnou aplikacni specifikaci.

ﬁ-‘:ﬁklady:

3,&,

. Kontakt ~ P/N Priifez vodice Tolerance  Aplikachi
specifikace
* ’ MQS 962885 0,20 - 0,50 mm* +0,03mm 114-18025
962886
JPT 927775 0,50 - 1,00 mm* + 0,05 mm_ 114-18050
JPT 927773 1,50 - 2,50 mm* #+ 0,05 mm_ 114-18050

KRIMP VODICE

Nespravné sefizeni nastroje

Asymetricky Nepripustné tvoreni
krimp ostfin resp. trhlin
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Raznik a lisovaci hlava
nejsou vystredény resp.
jsou opotfebeny

Koncovka nenf
vystredéna
VTi nastroji

Digitalni tfmenovy mikrometr k méreni vysky krimpu
(rozliSeni 0,001 mm), podle DIN 1SO 9001.
Objednaci €islo 547203-1

Nespravné prirazeni krimpové
dutinky a priifezu vodicg

Pilis velky
priifez vodite

PYilis maly
priifez vodice

Krimpové dutinka
neni ani pri
spravném

slisovani uzavrena

Boky dutinky jsou prilis
blizko jejiho dna, nedo-
statecné slisovani
s dutinami

KRIMP 1ZOLACE

Krimp vodiCe bez
vloZeného vodiée\

Vedeni musi byt po 4
ohybové zkousce e
jesté zachyceno

Nespravné nastaveni vy3ky krimpu

Prilis velka vySka
krimpu

Pilis mala vySka krimpu

Nedostatecné Vznik ostfin na dn&
slisovani dutinky nadmérnym
s dutinami slisovanim

Skoleni

Aktualni terminy konani skoleni

obdrZite na nasi horké
zékaznické lince
Tel.: ++420 (5) 41 15 21 50
Fax: ++420 (5) 41 16 21 52
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Obrazky jsou vyobrazeny schematicky. Specifikace pro zpracovani vSak stéle plati.
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